
C-NCKC C-NCKC 

ＮＣ旋盤用 

ワシ刃キーシードカッター 

（ＮＣ旋盤用 超硬ソリッドキーシードカッター K10） 

特徴 

https://www.taiyo-tool.co.jp 

® 

 

株式会社 

スクイ角を強くし、刃底Ｒを大きくすることで、 

切削性を向上させます。 

HP, 加工動画はコチラ 

 
鋳鉄 炭素鋼 合金鋼 工具鋼 ステンレス鋼 調質鋼 

アルミ合金 
FC/FCD S50C SCM SKD SUS HPM/NAK 

C-NCKC ◎ ○ ○ ○ ○ ○ △ 



▼ Ｃ－ＮＣＫＣ ＣＡＤ図

■　材質：Ｋ１０

■　スクイ角　１５°

■　外径許容差  　　０～＋０．０５

■　刃幅許容差　　－０．０１２～０

▼ Ｃ－ＮＣＫＣ　寸法表

外径 刃幅 首径 首長 全長 柄径 刃数 外径 刃幅 首径 首長 全長 柄径 刃数 外径 刃幅 首径 首長 全長 柄径 刃数

φＤ Ｌｃ φｄ１ Ｌ２ Ｌ φｄ Ｎ φＤ Ｌｃ φｄ１ Ｌ２ Ｌ φｄ Ｎ φＤ Ｌｃ φｄ１ Ｌ２ Ｌ φｄ Ｎ

0.5 0.5 0.5
0.6 0.6 0.6
0.7 0.7 0.7
0.8 0.8 0.8
0.9 0.9 0.9

1 1 1
1.1 1.1 1.1
1.2 1.2 1.2
1.3 1.3 1.3
1.4 1.4 1.4
1.5 1.5 1.5
1.6 1.6 1.6
1.7 1.7 1.7
1.8 1.8 1.8
1.9 1.9 1.9

2 2 2
2.1 2.1 2.1
2.2 2.2 2.2
2.3 2.3 2.3
2.4 2.4 2.4
2.5 2.5 2.5
2.6 2.6 2.6
2.7 2.7 2.7
2.8 2.8 2.8
2.9 2.9 2.9

3 3 3
3.5 3.5 3.5

4 4 4
4.5 4.5 4.5

5 5 5

▼ Ｃ－ＮＣＫＣ　切削条件表

※注）本カタログに掲載されている製品の仕様は２０２１年１月現在のものです。

　　　 製品については、絶えず研究・改良を行っておりますので、

　　　 予告なくカタログ掲載仕様を変更する場合がありますのでご了承ください。

１刃当たり
０．０２～０．０５ ０．０１～０．０３ ０．０３～０．０８

送り(mm)

合金工具鋼

（ＳＫＤ,ＳＵＳ等）

非鉄金属

（アルミ等）

一般構造鋼用、炭素鋼

鋳鉄　(SS４００,

S４５C,FC２５０等）
切削速度

２０～５０ １５～３０ １００～２００
(m/min)

　　Ｃ－ＮＣＫＣ

　　（ＮＣ旋盤用　超硬ソリッドキーシードカッター　Ｋ10）

14106 9.5 30 9.512 5 60 105 60 1060515 5.5 20
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