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W Roughing end mills

FmES 6881

AA L¥as

EmBES3507 FHEERGYREILLDGFICHBITINET

BHEE FHY—F57405 TR RF 100 U/HF
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b~ ds i

UAUIE F0IE
dz2(he) d3 z
6881 6.000 6 6 5.7 57 13 20 0.12 4 11,010
6881 8.000 8 8 ) 63 19 26 0.16 4 13,430
6881 10.000 10 10 9.5 72 22 30 0.20 4 15,370
6881 12.000 12 12 11.5 83 26 36 0.24 4 18,390
6881 16.000 16 16 15’5 92 32 42 0.32 4 29,280
6881 20.000 20 20 19'5 104 38 52 0.40 4 44,890
6881 25.000 25 25 24.0 121 45 63 0.50 4 71,870
fz(mm/z) /@ (AHYDEY) fz(mm/z) /@ (AHYDEY)
3 [ 6 ] 8 [ 10 ] 12 ] 16 | 20 3 [ 6 | 8 ] 10 | 12 [ 16 [ 20
ISO TEE Ve ve
ap=1,0xD ae=1,0xD ap=1,5xD g aemax=0,75xD
< 850 N/mm? 135 0,009 0,018 0,024 0,032 0,038 0,051 0,064 160 0,010 0,021 0,028 0,037 0,044 0,059 0,074
=850 N/mm? 100 0,008 0,017 0,022 0,030 0,036 0,048 0060 120 0,010 0,019 0,026 0,085 0,041 0,055 0,069
- <240 HB 120 0,009 0,018 0,024 0,032 0,038 0,051 0,064 140 0,010 0,021 0,028 0,087 0,044 0,059 0,074
> 240 HB 105 0,008 0,017 0,022 0,030 0,036 0,048 0,060 130 0,010 0,019 0,026 0,035 0,041 0,055 0,069

Hm&ES 6883

AA twzOVY

BmES3509 FEERGYRECLLDMBICBITINET

AE YU E wIE ’
= = - ARHE (RS
d1 d2(h6) d3 z
6883 6.000 6 6 517 65 18 28 0.12 4 13,310
6883 8.000 8 8 7.7 75 24 38 0.16 4 16,210
6883 10.000 10 10 9.5 80 30 38 0.20 4 18,510
6883 12.000 12 12 11.5 93 36 46 0.24 4 22,260
6883 16.000 16 16 15:5 108 48 58 0.32 4 35,330
6883 20.000 20 20 19.5 126 60 74 0.40 4 53,970
fz(mm/z)/ @ HHEYDRY) fz(mm/z)/ @ (13HYDEY)
3 | 6 | 8 [ 10 [ 12 ] 16 | 20 3 | 6 | 8 [ 10 ] 12 ] 16 | 20
ISO EEE ve ve
ap=1,0xD ae=1,0xD ap=3,0xD @ aemax=0,33xD
< 850 N/mm? 80 0,005 0,011 0,014 0,019 0,023 0,031 0,038 140 0,008 0,016 0,022 0,029 0,035 0,047 0,058
> 850 N/mm? 60 0,005 0,010 0,013 0,018 0,022 0,029 0,036 105 0,008 0,015 0,020 0,027 0,033 0,044 0,055
- <240 HB 70 0,005 0,011 0,014 0,019 0,023 0,031 0,038 125 0,008 0,016 0,022 0,029 0,035 0,047 0,058
= 240 HB 65 0,005 0,010 0,013 0,018 0,022 0,029 0,036 110 0,008 0,015 0,020 0,027 0,033 0,044 0,055
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- — — EE T
di d2(h6) 7
6885 6.000 6 6 5.7 75 13 34 0.12 4 14,400
6885 8.000 8 8 7.7 100 19 49 0.16 4 17,550
6885 10.000 10 10 9.5 100 22 48 0.20 4 20,210
6885 12.000 12 12 11.5 150 26 58 0.24 4 25,890
6885 16.000 16 16 15.5 150 32 78 0.32 4 41,260
6885 20.000 20 20 195 150 38 78 0.40 4 63,040
fz(mm/z)/ @ (ABEYDEY) fz(mm/2) /@  amstymigy)
3 [ 6 | 8 [ 10 [ 12 | 16 | 20 3 | 6 | 8 [ 10 [ 12 | 16 | 20
ISO HE Ve Ve .,
ap=10xD ae=1,0xD ap=2,0xD -l aemax = 0,33 xD
_ N
<850 N/mm?> 55 0,003 0,006 0,008 0,011 0,013 0,018 0022 80 0004 0,008 0,011 0,015 0,017 0,023 0,029
>850 N/mm? 40 0,003 0,006 0,008 0,011 0,013 0,017 0021 60 0,004 0,008 0,010 0,014 0,016 0,022 0,027
- <240 HB 50 0,003 0,006 0,008 0011 0,013 0,018 0,022 70 0,004 0,008 0,011 0,015 0,017 0,023 0,029
> 240 HB 40 0,003 0,006 0,008 0,011 0013 0,017 0021 65 0,004 0,008 0,010 0,014 0,016 0,022 0,027



W Roughing end mills SHEE FH)—K57405 TR RF 100 VA/NF

EmEsS 6877
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EmBES3696 FHEERGYREILLDGRFICHITINET

AE APEES IE 2R
dl d2(h6) d3 z
6877 5.000 5 6 4.8 S/ 13 18 0.10 4 8,210
6877 6.000 6 6 5.7 57 13 20 0.12 4 11,010
6877 7.000 7 8 6.7 63 16 25 0.14 4 11,150
6877 8.000 8 8 7.7 63 19 26 0.16 4 13,430
6877 9.000 5 10 8.7 72 19 30 0.18 4 13,070
6877 10.000 10 10 95 72 22 30 0.20 4 15370
6877 12.000 12 12 11.5 83 26 36 0.24 4 18,390
6877 14.000 14 14 13.5 83 26 36 0.28 4 21,660
6877 16.000 16 16 15.5 92 32 42 0.32 4 29,280
6877 18.000 18 18 175 92 32 42 0.36 4 33,570
6877 20.000 20 20 195 104 38 52 0.40 4 44,890
6877 25.000 25 25 24.0 121 45 63 0.50 4 71,870
fz(mm/z) /@  (AAHYDEY) fz(mm/z) /@ 1 AHYDEY)
3 | 6 | 8 | 10 ] 12 ] 16 | 20 3 | 6 | 8 [ 10 ] 12 | 16 [ 20
ISO BE ve ve
ap=1,0xD ae=1,0xD ap=15xD i aemax = 0,75xD

< 850 N/mm? 135 0,009 0,018 0,024 0,032 0,038 0,051 0,064 160 0,010 0,021 0,028 0,037 0,044 0,059 0,074
= 850 N/mm? 100 0,008 0,017 0,022 0,030 0,036 0,048 0,060 120 0,010 0,019 0,026 0,035 0,041 0,055 0,069
< 750 N/mm? 90 0,008 0,017 0,022 0,030 0,036 0,048 0,060 110 0,010 0,019 0,026 0,085 0,041 0,055 0,069

M = 750 N/mm? 55 0,007 0,013 0,018 0,025 0,030 0,040 0,050 70 0,008 0,016 0,021 0,030 0,036 0,048 0,060
s Ni-based 25 0,006 0,012 0,016 0,022 0,026 0,085 0,044 40 0,007 0,014 0,019 0,026 0,032 0,042 0,053
Ti-based 50 0,007 0,013 0,018 0,025 0,030 0,040 0,050 70 0,008 0,016 0,021 0,030 0,036 0,048 0,060

<240 HB 120 0,008 0,018 0,024 0,032 0,038 0,051 0,064 140 0,010 0,021 0,028 0,037 0,044 0,059 0,074
> 240 HB 105 0,008 0,017 0,022 0,030 0,086 0,048 0,060 130 0,010 0,019 0,026 0,035 0,041 0,055 0,069



W Roughing end mills =EER FEHY—KS57004TUFSL RF 100 VA/NF
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PAVyES rIE
d2(h6) d3 7
6879 6.000 6 6 57 65 10 28 0.12 4 12,220
6879 8.000 8 8 Tl 75 i 38 0.16 4 14,880
6879 10.000 10 10 9.5 80 14 38 0.20 4 16,940
6879 12.000 12 12 11.5 93 16 46 0.24 4 20,330
6879 16.000 16 16 15.5 108 22 58 0.32 4 32,310
6879 20.000 20 20 195 126 26 74 0.40 4 49,490
fz (mm/z)/ @ aABHLYDEY) fz(mm/z)/ @  uaHt-YnsEyY)
3 [ 6 | 8 [ 10 ] 12 ] 16 | 20 3 [ 6 | 8 ] 10 ] 12 ] 16 | 20
ISO HEE ve ve W/
ap=1,0xD [ ae=10xD ap=10xD .n‘ aemax =0,75xD
— v__ |

< 850 N/mm? 80 0,005 0,011 0,014 0,019 0,023 0,031 0,038 110 0,007 0,014 0,019 0,026 0,031 0,041 0,052
> 850 N/mm? 60 0,005 0,010 0,013 0,018 0,022 0,029 0,036 85 0,007 0,014 0,018 0,024 0,029 0,039 0,048
< 750 N/mm? 55 0,005 0,010 0,013 0,018 0,022 0,029 0,036 75 0,007 0,014 0,018 0,024 0,029 0,039 0,048

M = 750 N/mm? 35 0,004 0,008 0,011 0,015 0,018 0,024 0,030 50 0,006 0,011 0,015 0,021 0,025 0,034 0,042
s Ni-based 15 0,004 0,007 0,010 0,013 0,016 0,021 0,026 30 0,005 0,010 0,013 0,018 0,022 0,030 0,037
Ti-based 30 0,004 0,008 0,011 0,015 0,018 0,024 0,030 50 0,006 0,011 0,015 0,021 0,025 0,034 0,042

<240 HB 70 0,005 0,011 0,014 0,019 0,023 0,031 0,038 100 0,007 0,014 0,019 0,026 0,031 0,041 0,052
=240 HB 65 0,005 0,010 0,013 0,018 0,022 0,029 0,036 90 0,007 0,014 0,018 0,024 0,029 0,039 0,048



W Roughing end mills SHEE FZHY—KS5T7405TURIL RF 100 A/WF

Hm&ES 6868

FILZA 3%A LF¥a5

IE PAPXLES (VLS

FREE(AE

d1 d2(he) d3 z
6868 6.000 6 6 5.7 57 13 20 0.06 3 8,470
6868 8.000 8 8 7.7 63 19 26 0.08 3 9,200
6868 10.000 10 10 95 72 272 30 0.10 3 11,010
6868 12.000 12 12 11.5 83 26 36 0.12 3 13,790
6868 16.000 16 16 15.5 92 32 42 0.16 3 20,930
6868 20.000 20 20 19.5 104 38 52 0.20 3 39,570
6868 25.000 25 25 24.0 121 45 63 0.25 3 60,500
fz (mm/z. 1AHYDEY) fz (mm/: (1 AHYDEY)
3 | 6 [ 8 [ 10 ] 12 ] 16 | 20 3 [ 6 [ 8 [ 10] 12 ] 16 ] 20
ISO HE Ve ve
ap=1,0xD —ﬂ_ ae=1,0xD ap=15xD aemax =0,75xD
N s5% S!’ 375 0,011 0,021 0,028 0,087 0,044 0,059 0,074 440 0,012 0,024 0,032 0,043 0,051 0,068 0,085
0 25% Si 180 0,010 0,019 0,026 0,035 0,042 0,056 0070 210 0,011 0,022 0,029 0,040 0,048 0,064 0,081

‘ NE <850N/mm? 200 0,010 0,019 0,026 0,035 0,042 0,056 0,070 230 0,011 0,022 0,029 0,040 0,048 0,064 0,081

*x TEHEHKEEDEOHIZ. AT av el TCarboa—T 4S9 NRIFARIAETT,
* NE (150) I3 FEHEBERLET,

Hm&ES 6870

TILIRA 3HA T xvy

s s e

BmBES3470 FEERGYRECLLDMBICBITINET

AE S E I :
- — — A
d1 d2(he) d3 z
6870 6.000 6 6 5.7 65 13 28 0.06 3 9,320
6870 8.000 8 8 7.7 75 19 38 0.08 3 10,160
6870 10.000 10 10 9.5 80 22 38 0.10 3 11,980
6870 12.000 12 12 115 93 26 46 0.12 3 15,000
6870 16.000 16 16 15.5 108 32 58 0.16 3 22,990
6870 20.000 20 20 19.5 126 38 74 0.20 3 43,320
fz(mm/z)/ @ (IHIYDEY) fz (mm/z) / @ WAHYDEY)
3 [ 8 [ 8 ] 10] 12 ] 16 ] 20 3 [ 6 | 8 [ 10] 12 ] 16 | 20
ISO Hardness ve Ve
ap=1,0xD ‘ﬂ_ ae=1,0xD ap=1,5xD % aemax =0,75xD
N | <5%Si 375 0,011 0,021 0,028 0,037 0,044 0,059 0,074 440 0,012 0,024 0,032 0,043 0,051 0,068 0,085
) 25%Si 180 0,010 0,019 0,026 0,035 0,042 0,056 0,070 210 0,011 0,022 0,029 0,040 0,048 0,064 0,081

NE <850N/mm? 200 0,010 0,019 0,026 0,035 0,042 0,056 0,070 230 0,011 0,022 0,029 0,040 0,048 0,064 0,081

* TEFEHERDE-OHIZ, AT ar kL TCarboa—T 429 BRI HRIRETT .
* NE (1S0) [XIEHERBERLET,
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di d2(h6) d3 z
6887 6.000 6 6 5.7 57 13 20 0.12 4 10,790
6887 8.000 8 8 7.7 63 19 26 0.16 4 12,400
6887 10.000 10 10 9.5 72 22 30 0.20 4 13,450
6887 12.000 12 12 11.5 83 26 36 0.24 4 16,010
6887 14.000 14 14 135 83 26 36 0.28 4 22,420
6887 16.000 16 16 155 92 32 42 0.32 4 25,410
6887 18.000 18 18 17.5 92 32 42 0.36 4 33,850
6887 20.000 20 20 19.5 104 38 52 0.40 4 38,020
6887 25.000 25 25 24.0 121 45 63 0.60 5 59,720
fz(mm/z)/ @ (AHEYDHEY) fz(mm/z)/ @ unHEYDEY)
3 | 6 | 8 [ 10 ] 12 ] 16 ] 20 3 [ 6 [ 8 [ 10] 12 ] 16 [ 20
ISO T ve ve W/
ap=1,0xD ae=10xD ap=15xD -A aemax=0,75xD
v |

<850 N/mm? 135 0,009 0,018 0,024 0,032 0,038 0,051 0,064 160 0,010 0,021 0,028 0,037 0,044 0,059 0,074

> 850 N/mm? 100 0,008 0,017 0,022 0,030 0,036 0,048 0,060 120 0,010 0,019 0,026 0,035 0,041 0,055 0,069

M < 750 N/mm? 9% 0,008 0,017 0,022 0,030 0,036 0,048 0,060 110 0,010 0,019 0,026 0,035 0,041 0,055 0,069

= 750 N/mm? 55 0,007 0,013 0,018 0,025 0,030 0,040 0,050 70 0,008 0,016 0,021 0,030 0,036 0,048 0,060

s Ni-based 25 0,006 0,012 0,016 0,022 0,026 0,035 0,044 40 0,007 0,014 0,019 0,026 0,032 0,042 0,053

Ti-based 50 0,007 0,013 0,018 0,025 0,030 0,040 0,050 70 0,008 0,016 0,021 0,030 0,036 0,048 0,060

<240 HB 120 0,009 0,018 0,024 0,032 0,038 0,051 0,064 140 0,010 0,021 0,028 0,037 0,044 0,059 0,074

> 240 HB 105 0,008 0,017 0,022 0,030 0,036 0,048 0,060 130 0,010 0,019 0,026 0,035 0,041 0,055 0,069
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B mBES3889 FHEER(GYREILLDGRFICHITINET

£ AV EVEE

d1 d2(h6) d3 7
6889 6.000 6 6 5.7 5y 13 20 0.30 5 11,870
6889 8.000 8 8 Ul 63 19 26 0.30 5 13,720
6889 10.000 10 10 9.5 72 22 30 0.30 5 14,860
6889 12.000 12 12 11.5 83 26 36 0.50 5 17,660
6889 14.000 14 14 135 83 26 38 0.50 5 24,770
6889 16.000 16 16 155 92 32 42 0.50 6 27,950
6889 18.000 18 18 17.5 92 32 44 0.50 6 37,220
6889 20.000 20 20 19.5 104 38 52 0.50 6 41,930
6889 25.000 25 25 24.0 121 45 63 0.60 6 65,680

fz(mm/z) /@ (1ABHEYDEY) fz(mm/z)/ @ (1 AHYDEY)
3 | 6 | 8 [ 10] 12 ] 16 ] 20 3 | 6 | 8 [ 10 ] 12 ] 16 | 20
ISO TEE ve ve
ap=1,0xD ae=1,0xD ap=1,5xD % aemax =0,75xD

< 850 N/mm? 135 0,009 0,018 0,024 0,032 0,038 0,051 0,064 160 0,010 0,021 0,028 0,037 0,044 0,059 0,074

= 850 N/mm? 100 0,008 0,017 0,022 0,030 0,036 0,048 0,060 120 0,010 0,019 0,026 0,085 0,041 0,055 0,069

- <240 HB 120 0,009 0,018 0,024 0,032 0,038 0,051 0,064 140 0,010 0,021 0,028 0,037 0,044 0,059 0,074
=240 HB 105 0,008 0,017 0,022 0,030 0,036 0,048 0,060 130 0,010 0,019 0,026 0,035 0,041 0,055 0,069
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RF 100 U/HF, VA/NF A/WF RS 100 U/F FOR UNSTABLE CONDITIONS

MEIVIAH RS R U T ELEHRICKOEEHE(E]

UIHIEE EYEE
YIHI & 4R ZEIEE
Vc fz
Y)Y 5AHES ap >1.5xD -25% -25%
R 2k 3 dn D2 L v -40% -40%
Joa—hkI34M48) & -50% -25%

T—ARHESR LA S 44

#Y fz (mm/z)

A FE 247 FEAMI  aemax Vc m/min 54 |aiD| i

$3 o4 $6 $16 | $20 25

AT 1xD 135 | 0.009 | 0.012 | 0.018 | 0.024 | 0.032 | 0.038 | 0.050 | 0.060 | 0.080
=850 N/mni VA/U
AT 0.75xD 160 | 0.010 | 0.014 | 0.021 [ 0.028 | 0.037 | 0.044 | 0.060 | 0.070 | 0.090
)1 1xD 120 0.009 | 0.012 | 0.018 | 0.024 | 0.032 | 0.038 | 0.050 | 0.060 | 0.080
850 - 1200 N/mni VA/U
T 0.75xD 140 0.010 | 0.014 | 0.021 | 0.028 | 0.037 | 0.044 | 0.060 | 0.070 | 0.090
T 1xD 100 0.008 | 0.011 | 0.017 | 0.022 | 0.030 | 0.036 | 0.050 | 0.060 | 0.080
850-1400 N/mmi U/F
T 0.75xD 120 0.010 | 0.013 | 0.019 | 0.026 | 0.035 | 0.041 | 0.060 | 0.070 | 0.090
BmT 1xD 90 0.008 |0.011 [0.017 [0.022 [0.030 | 0.036 | 0.050 | 0.060 | 0.080
ZATFULAM - REIR <750 N/mmi VA/U
T 0.75xD 110 |0.010 | 0.013 | 0.019 [ 0.026 | 0.035 | 0.041 | 0.060 | 0.070 | 0.090
BT 1xD 65 0.008 | 0.010 [ 0.015 [ 0.020 [ 0.028 | 0.034 | 0.040 | 0.060 | 0.070
M AT LA 750 - 850 N/mmi VA/U
T 0.75xD 80 0.009 | 0.012 | 0.017 | 0.023 | 0.032 | 0.039 | 0.050 | 0.060 | 0.080
BT 1xD 55 0.070 | 0.090 | 0.013 | 0.018 | 0.025 | 0.030 | 0.040 | 0.050 | 0.060
AT R - BRI R =850 N/mmi VA/U
T 0.6xD 70 0.008 | 0.011 | 0.016 | 0.021 | 0.030 | 0.036 | 0.050 | 0.060 | 0.080
3 > b9/ 1 1xD 120 0.009 | 0.012 | 0.018 | 0.024 | 0.032 | 0.038 | 0.050 | 0.060 | 0.080
B | e | v
T 0.75xD 140 0.010 | 0.014 | 0.021 | 0.028 | 0.037 | 0.044 | 0.060 | 0.070 | 0.090
K
; ; #®mnT 1xD 105 0.008 | 0.011 | 0.017 | 0.022 | 0.030 | 0.036 | 0.050 | 0.060 | 0.080
A | o | v
: T 0.75xD 130 |0.010 | 0.013 | 0.019 [ 0.026 | 0.035 | 0.041 | 0.060 | 0.070 | 0.090
FLI=H L. BRETILSES - i EMT 1xD 375 |0.011 | 0.014 | 0.021 | 0.028 | 0.037 | 0.044 | 0.060 | 0.070 | 0.090
== 3 o by =5%Si
LE=) L =
i vhad T 0.75xD 500 0.012 | 0.016 | 0.024 | 0.032 | 0.043 | 0.051 | 0.070 | 0.090 | 0.110
N
T 1xD 180 0.010 | 0.013 | 0.019 | 0.026 | 0.035 | 0.042 | 0.060 | 0.070 | 0.090
TR LERES Z5%si A/ WF
T 0.75xD 300 |0.011 | 0.015 | 0.022 | 0.029 | 0.040 |0.048 | 0.060 | 0.080 | 0.100
T 1xD 25 0.006 | 0.008 | 0.012 | 0.016 | 0.022 | 0.026 | 0.040 | 0.040 | 0.060
HHAENEA—R) <1300 N/mmri VA/U
AT 0.60xD 40 0.007 | 0.010 | 0.014 | 0.019 | 0.026 | 0.032 | 0.040 | 0.050 | 0.070
S
BT 1xD 50 0.007 | 0.009 | 0.013 | 0.018 | 0.025 | 0.030 | 0.040 | 0.050 | 0.060
FR FRAUEE <1300 N/mmi VA/U
T 0.60xD 70 0.008 | 0.011 | 0.016 | 0.021 | 0.030 | 0.036 | 0.050 | 0.060 | 0.080
EmT 1xD 55 0.006 | 0.008 | 0.012 | 0.016 | 0.022 | 0.026 | 0.040 | 0.040 | 0.060
<54 HRC U/F
H =R #mT 0.33xD 80 0.008 | 0.010 | 0.016 | 0.021 | 0.029 | 0.034 | 0.050 | 0.060 | 0.070
56-63 HRC T 1xD 42 0.008 | 0.011 | 0.017 | 0.022 | 0.030 | 0.036 | 0.050 | 0.060 | 0.080
#EmT 1xD 140 | 0.010 | 0.013 | 0.019 [ 0.026 | 0.035 | 0.042 | 0.060 | 0.070 | 0.090
L SAPFN VA /A
T 0.75xD 170 0.011 { 0.015 | 0.022 | 0.029 | 0.040 | 0.048 | 0.060 | 0.080 | 0.100
EmxT 1xD 200 0.010 | 0.013 | 0.019 | 0.026 | 0.035 | 0.042 | 0.060 | 0.070 | 0.090
e (. BiR, FH) <850 N/mm VA/A
T 0.75xD 230 0.011 | 0.015 | 0.022 | 0.029 | 0.040 | 0.048 | 0.060 | 0.080 | 0.100

11
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